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ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ

ðàçèâû îáû÷íî èìåþò êðèñòàëëè÷åñêóþ

ñòðóêòóðó è â ïðîöåññå ðàáîòû èçíàøèâàþò-

ñÿ òàêèì îáðàçîì, ÷òî îò

íèõ îòêàëûâàþòñÿ ìåëü-

÷àéøèå ÷àñòè÷êè, íà ìåñ-

òå êîòîðûõ ïîÿâëÿþòñÿ

íîâûå îñòðûå êðîìêè

(áëàãîäàðÿ õðóïêîñòè).

Ïî ðàçìåðó çåðåí àáðàçè-

âû õàðàêòåðèçóþòñÿ øêà-

ëîé îò «4» (ãðóáåéøèé)

äî «1200» (òîí÷àéøèé). 

Ñïåöèàëèñòàìè íà-

øåé êîìïàíèè â îñíîâíîì

ïðèìåíÿåòñÿ àëìàçíûé

èíñòðóìåíò.

Àëìàçíûé èíñòðóìåíò

(äèñêè) ïðåäñòàâëÿåò ñî-

áîé êîìïîçèöèþ, âêëþ÷à-

þùóþ íåñóùóþ ñåòêó, íà

êîòîðóþ ìåòîäîì ýëåêò-

ðîëèòè÷åñêîãî îñàæäå-

íèÿ èëè èíòðóçèè íàíåñå-

íû àëìàçíûå àãðåãàòû ñ

íèêåëåâîé èëè îðãàíè÷å-

ñêîé ñâÿçêîé. Ñåòêà çàëè-

òà îðãàíè÷åñêîé îñíîâîé,

ïðèäàþùåé ìàòåðèàëó

çàäàííûå óïðóãî-ïëàñ-

òè÷íûå ñâîéñòâà. 

Ïðè ýòîì àëìàçíûå ñåãìåíòû, âûñòóïàÿ

íàä ïîâåðõíîñòüþ îñíîâû, îáðàçóþò òåêñòó-

ðó, îáåñïå÷èâàþùóþ ñâîáîäíîå âûâåäåíèå

øëàìîâ ñ ðàáî÷åé ïîâåðõíîñòè èíñòðóìåí-

òà. Â ðåçóëüòàòå èñêëþ÷àåòñÿ, «çàñàëèâà-

íèå» èíñòðóìåíòà äàæå ïðè îáðàáîòêå ìÿã-

êèõ ïîðîä, â 2,5 - 3 ðàçà ïîâûøàåòñÿ ïðîèç-

âîäèòåëüíîñòü îáðàáîòêè è êà÷åñòâî îáðà-

áîòàííîé ïîâåðõíîñòè. Èñïîëüçîâàíèå âû-

ñîêîêà÷åñòâåííûõ àëìàçíûõ ïîðîøêîâ, à

òàêæå èõ âûñîêàÿ êîíöåíòðàöèÿ â ðàáî÷åì

ñëîå ïðèçâàíà îáåñïå÷èòü âûñîêèé ðåñóðñ

ðàáîòîñïîñîáíîñòè èíñòðóìåíòà.

Â ñëåäóþùåé ñòàòüå öèêëà, ïîñâÿùåí-

íîãî âîññòàíîâëåíèþ è óõîäó çà òâåðäûìè

íàïîëüíûìè ïîêðûòèÿìè, ìû áîëåå ïî-

äðîáíî îñòàíîâèìñÿ íà ïðîöåññå êðèñòàë-

ëèçàöèè «âåòðèôèêàöèè» ìðàìîðíûõ íà-

ïîëüíûõ ïîêðûòèé.

Êîììåð÷åñêèé Äèðåêòîð 

ÎÎÎ ÑÖ «Êàñêàä-Õîëäèíã»

Âëàäèñëàâ Îñèïîâ

Ââåðõó: ñåãìåíòû àëìàçíûõ äèñêîâ 

ñ ðàçëè÷íîé ñòåïåíüþ çåðíèñòîñòè.

Âíèçó: àëìàçíûé êðóã.
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Экскурс в историю вопроса

Испокон века для подметания сора люди ис-
пользовали веники и метлы, а для его сбора —
совки. В крупных городах в старые времена пе-
ред большими праздниками на улицы и площа-
ди выходили целые отряды дворников, которые
шеренгами, наподобие косарей на лугу, дружно
работали метлами. Со временем процесс подме-
тания механизировался, производительность
уборочных машин многократно превысила воз-
можности ручной уборки.

В бывшем Советском Союзе подметальные
машины с вакуумированием мусороприемного
бункера проектировались и производились
практически только для коммунальных служб и
применялись при уборке городских улиц, терри-
торий аэропортов. Неко-
торые организации (на-
пример, метрополитен)
сами производили убо-
рочные аппараты для
обеспечения службы
уборки. Такой техники
было крайне мало, основ-
ные работы по подмета-
нию проводились при по-
мощи тракторов и спецав-
томобилей с навесными
щеточными агрегатами.
Мусор заметался к бор-
дюрам и затем убирался
вручную. При таком спо-
собе уборки не могло
быть и речи о какой-либо
борьбе с мелкой пылью,
тучами поднимающейся в
воздух. Существовал
только один способ на ка-
кое-то время от нее изба-
виться в сухое время года
— применить поливаль-
ные машины. При этом
часть мелкого мусора по-
падала в ливневую кана-
лизацию, а часть благо-
получно высыхала, снова превращаясь в требу-
ющую уборки пыль. Примерно так же обстояли
дела с уборкой небольших территорий — как
открытых, так и закрытых, с одним отличием: все
работы проводились вручную с использованием
простейшего инвентаря.

Изменения к лучшему в бесконечной борьбе
с мусором наступили после появления нового
класса уборочной техники — подметальных ма-
шин с принудительной подачей мусора цилинд-
рической щеткой в изолированный бункер, в ко-
тором вакуумный мотор создает разряжение,
удерживающее пыль от проникновения за пре-
делы мусороприемника. Выходящий воздух про-
ходит через фильтр, где он очищается до необ-
ходимой степени, а затем выбрасывается в окру-
жающую среду уже практически чистым. Такие
машины получили название «свиперы» от анг-
лийского слова sweeper — подметальщик.

Принцип работы 

Что представляет собой свипер? Во-первых,
это не пылесос. Свиперы сконструированы и
предназначены не для всасывания мусора с по-
верхности, а для подметания. Имеющийся ваку-
умный агрегат только удерживает заметенную
пыль внутри машины. Количество собранной пы-
ли и мусора определяется исключительно каче-
ством подметального органа, включая щетки и
материал щетины, его размерами и рабочей
скоростью движения машины.

Работа свипера происходит следующим об-
разом. Вращающиеся по бокам машины щетки
при движении аппарата заметают мусор с уби-
раемой поверхности к основной цилиндричес-
кой щетке, которая поднимает его и забрасыва-

ет в мусороприемный контейнер. Крыльчатка со-
здающего разряжение вакуумного мотора вса-
сывает из контейнера воздух с мелкой пылью.
Эта пыль задерживается расположенной перед
вакуумным мотором фильтрующей системой и
падает обратно в бункер при регулярном встря-
хивании фильтра. По мере заполнения мусоро-
приемника оператор вручную или при помощи
гидравлического подъемника-опрокидывателя
опорожняет бункер машины.

Конструкция

Самые простые подметальные аппараты
приводятся в действие усилием человека. При
толкании свипера вперед боковые обрезинен-
ные колеса непосредственно или через редук-
тор передают вращение на главную цилиндри-
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ческую щетку, а также через ременную (текст-
ропную) передачу на одну или две боковые щет-
ки. Некоторые модели имеют две цилиндрических
щетки, вращающиеся в противоположных на-
правлениях, что улучшает качество очистки. Бо-
ковые круглые щетки помогают подметать мусор в
труднодоступных местах — вдоль стен и бордю-
ров, в углах, у стеллажей. Чаще свиперы имеют
одну правую боковую щетку, но есть модели с
двумя подводящими щетками, подающими мусор
к главной щетке. Если боковая щетка не нужна,
она снимается или откидывается вверх. Как пра-
вило, все щетки обладают регулируемым прижи-
мом к убираемой поверхности. Главная щетка
захватывает мусор и перекидывает его в бункер,
который конструктивно может быть расположен в
передней (главная щетка сзади) или задней
(главная щетка спереди) части свипера. Напоми-
нающий большой совок бункер, вместимостью у
разных моделей 25 – 50 литров, легко снимается
с аппарата. Хорошая маневренность обеспечи-
вается передним или задним поворотным коле-

сом. Создаваемое вращением щетки небольшое
избыточное давление воздуха в бункере может
регулироваться вентиляционными отверстиями с
микрофильтрами.

Общим недостатком свиперов с ручным при-
водом является подъем щетками пыли с убирае-
мой поверхности, поэтому они предназначены
для уличного применения. Данная проблема ре-
шается установкой системы принудительного ва-
куумирования, состоящей из вакуумного мотора,
выходного фильтра и устройства очистки фильт-
ра от пыли. При использовании электромотора
свиперы получают энергию от аккумуляторной
батареи и могут работать внутри закрытых поме-
щений. Модели с бензиновым двигателем пред-
назначены для работы вне помещений или в це-
хах промышленных предприятий с хорошей вен-
тиляцией. По причине большого воздушного по-
тока такие свиперы оснащаются панельными или
цилиндрическими фильтрами с обширной пло-
щадью фильтрующей поверхности и автоматиче-
скими шейкерами для очистки их от пыли.

Подобные подметальные машины толкаемого
типа имеют выдвижной или выкатной мусоропри-
емный бункер, расположенный в задней части
корпуса (иногда — в передней), объемом 30 – 90
литров. Для удобства опорожнения большой
бункер может вмещать несколько секций с ручка-
ми для переноски. Главная щетка может быть вы-
несена в переднюю часть свипера либо нахо-
диться в задней его части. «Плавающие» щетки
обеспечивают качественную уборку на неровных
поверхностях. Многие свиперы имеют систему
для сбора объемного мусора — оператору не
нужно останавливаться, чтобы убрать его вруч-
ную. Все органы управления находятся на руко-

ятке, за которую держится во время работы убор-
щик. Термин «машина толкаемого типа» отчасти
условный, поскольку свипер, снабженный приво-
дом хода на колеса и имеющий регулировку ско-
рости движения, является самоходной машиной.
Точнее было бы называть машины данного клас-
са «с оператором, идущим сзади», по-английски
это так и звучит: "walk-behind".

Следующий класс свиперов — машины с ра-
бочим местом оператора, или «сидячего» типа.
Принцип подметания у этих машин точно такой
же, как и у малых свиперов. Основные особен-
ности: оператор, удобно располагаясь в рабочем
кресле, имеет хороший обзор; управление ма-
шиной производится рулевым штурвалом и нож-
ными педалями, некоторые функции могут управ-
ляться джойстиком; разгрузка бункера большой
вместительности происходит при помощи гидрав-
лической системы, поднимающей бункер и опро-
кидывающей его над мусорным контейнером;
свиперы обладают мощным приводом и имеют
высокую производительность. Если сравнивать
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ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ
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ùùåååå  êêîîììììååðð÷÷ååññêêîîåå  èè  ïïððîîììûûøøëëååííííîîåå  îîááîî--

ððóóääîîââààííèèåå,,  ïïððååääëëààããààååììîîåå  ííàà  ííààøøååìì  ððûûíí--

êêåå  ôôèèððììààììèè–– ïïððîîèèççââîîääèèòòååëëÿÿììèè  èè  ääèèññòòððèè--

ááüüþþòòîîððññêêèèììèè  êêîîììïïààííèèÿÿììèè..

Ðàçëè÷íûå êîíñòðóêòèâíûå ðåøåíèÿ ñâèïåðîâ ñ ðó÷íûì ïðèâîäîì. Ñëåâà: ãëàâíàÿ ùåòêà ñçàäè,

áóíêåð äëÿ ìóñîðà ñïåðåäè. Ñïðàâà: äâå öèëèíäðè÷åñêèõ ùåòêè ñïåðåäè, áóíêåð äëÿ ìóñîðà ñçàäè

Âûêàòíîé ìóñîðîïðèåìíûé áóíêåð

ñâèïåðà òîëêàåìîãî òèïà
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A
LT
O

BK 800 T ðó÷íîé 2760 490 690 — — 34 — — 17 790õ690õ875

BK 900 T ðó÷íîé 2760 490 690 — — 40 — — 25 1060õ790õ900

KSE 770 T ýëåêòð. 12 Â 2600 500 650 — 4,0 35 1,5 — 15 104
1)

1370õ645õ990
1)
Ìàññà ñ ÀÊÁ

KSP 770 T áåíç. 2,6 êÂò 2600 500 650 — 4,0 35 1,5 — 15 79 1370õ645õ990

KSE 970 T ýëåêòð. 12 Â 3000 600 750 — 4,0 42 1,7 — 15 112
1)

1370õ755õ990
1)
Ìàññà ñ ÀÊÁ

KSP 970 T áåíç. 2,6 êÂò 3000 600 750 — 4,0 42 1,7 — 15 87 1370õ755õ990

KC 1000 E C ýëåêòð. 24 Â 6600 700 — 1100 6,0 65 4,0 — 230 1500õ920õ1320

KC 1000 P C áåíç. 4 êÂò 6600 700 — 1100 6,0 65 4,0 — 336 1500õ920õ1320 Äâèãàòåëü Honda

114 RS C ýëåêòð. 36 Â 6860 685 — 1143 6,0 85 3,7 297 1435õ924õ1194

6150 E C ýëåêòð. 36 Â 7620 914 1270 — 6,0 283 7,2 1555
1)

2210õ1310õ1350
1)
Ìàññà ñ ÀÊÁ

6150 P C
áåíç. 14,6 êÂò/

16,8 êÂò
7620 914 1270 — 6,0 283 7,2 955 2210õ1310õ1350 Äâèãàòåëü Kawasaki/Kubota

6150 D C
äèçåëü 10,2 êÂò/

14,6 êÂò
7620 914 1270 — 6,0 283 7,2 955 2210õ1310õ1350 Äâèãàòåëü Kubota

6150 LPG C ñæèæ. ãàç 16,8 êÂò 7620 914 1270 — 6,0 283 7,2 955 2210õ1310õ1350 Ïîñòàâêà ïî çàêàçó. Äâèãàòåëü Kubota

MPV-60 TS, MPV-60 C

áåíç./ñæèæ. ãàç

38,7 êÂò

äèçåëü 32,1 êÂò

9150 1143 1524 — 6,0 396 8,2 1341 2490õ1570õ1290
Äâèãàòåëü Ford, äèçåëüíûé Perkins. Îïöèÿ:

âûíîñíîé âñàñûâàþùèé ïàòðóáîê

3366 C

áåíç./ñæèæ. ãàç

38,7 êÂò

äèçåëü 32,1 êÂò

10050 1270 1676 — 6,0 765 16 1665 2464õ1791õ1511

Äâèãàòåëü Ford, äèçåëüíûé Perkins. Îïöèÿ:

âûíîñíîé âñàñûâàþùèé ïàòðóáîê. Ïî çàêàçó –

äâèãàòåëü Ford 46 êÂò (áåíçèí, ãàç)

B
R
O
D
D
-S
O
N

FLEXI 

Ìîä. 801 000
Ñ

äèçåëü VW-ADG 

39 êÂò

(IVECO 57êÂò)

20000 — — 2400
1)

40/15 950 1200 30 2000 4200õ1160õ1860

Âîäÿíîé áàê 250+100 ë
1)
Ñ 3 ùåòêàìè – 3000 ìì

Ãðóçîïîäúåìíîñòü 1500 êã

Âñàñûâàþùèé êàíàë 700 ìì

2500 NORDIC 

Ìîä. 802 200
Ï

âàë îòáîðà ìîùí.

540 îá/ìèí 

min 44 êÂò

56000 2800 20 3010 — 2640 2970 3425õ1870õ2260

Âîäÿíîé áàê 900 ë

Ãèäðàâëè÷åñêàÿ ñèñòåìà Danfoss

Ýëåâàòîðíàÿ ñèñòåìà

Äëèíà ñ áóêñèðíûì óäàâîì 4050 ìì

2500 SCANDIA 

Ìîä. 802 500
Ï

äèçåëü Perkins 

58,5 êÂò 

(Kubota 50,7 êÂò)

66000 3000 22 1,2 ò — 4300 6650õ2200õ3200

Âîäÿíîé áàê 1150 ë

Ãèäðàâëè÷åñêàÿ ñèñòåìà Danfoss

Ýëåâàòîðíàÿ ñèñòåìà, øèðèíà ëåíòû 700 ìì

C
le
a
n
fi
x HS 700 S T ðó÷íîé 3000 770 — — 32 — — — 18 1320õ800õ880

HS 770 T ðó÷íîé 3000 770 — — 32 — — — 20 1320õ800õ880

KS 600 T ýëåêòð. 12 Â 2600 650 — 4,0 35 — 67 1370õ640õ990

KS 700 T ýëåêòð. 12 Â 3000 750 — 4,0 42 — 81 1370õ750õ990

D
u
le
vo

200 Commando C äèçåëü 65,5 êÂò 1500
1)

22 1200 1450 22 4100õ1400õ2490
Âîäÿíîé áàê 280 ë
1)
Ñ ïåðåäíåé ùåòêîé – 2100 ìì

200 Quattro C äèçåëü 59 êÂò 1300 1700 2100
1)

30 2500 1600 6000 4730õ2040õ2050

Äâèãàòåëü Make VM

Âîäÿíîé áàê 400 ë
1)
Ñ äîïîëíèòåëüíûìè ùåòêàìè – 2600 ìì

500 City C äèçåëü 76 êÂò 1300 2600
1)

42 5000 2200 12250 5960õ2600õ3120

Äâèãàòåëü IVECO

Âîäÿíîé áàê 1500 ë
1)
Ñ äîïîëíèòåëüíûìè ùåòêàìè – 3500 ìì

Eu
re
k
a

Picobello 100 T ðó÷íîé 1000 500 700 — — 26 — — — 26 1250õ750õ950

Picobello 150 T ýëåêòð. 12 Â 1500 500 700 — — 26 7 ñì
2

— — 30 1250õ750õ950

Picobello 200 T ýëåêòð. 12 Â 2000 500 700 — — 26 7 ñì
2

— — 47 1350õ710õ950

500 ST T áåíç. 2,57 êÂò 3000 500 670 — 4,5 30 2,4 — 10 88 1380õ670õ880 Äâèãàòåëü B&S (Honda, P=2,94 êÂò)

500 ET T ýëåêòð. 12 Â 3000 500 670 — 4,5 30 2,4 — 10 95 1380õ670õ880 Äâèãàòåëü Amer

700 S T áåíç. 3,65 êÂò 5250 700 800 900
1)

5,0 90 6,4 — 10 205 1600õ900õ920
Äâèãàòåëü B&S (Honda, P=2,94 êÂò)
1)
Ëåâàÿ ùåòêà – îïöèÿ

700 E T ýëåêòð. 24 Â 5250 700 800 900
1)

5,0 90 6,4 — 10 218 1600õ900õ920
1)
Ëåâàÿ ùåòêà – îïöèÿ

870 S T áåíç. 3,65 êÂò 4170 700 870 — 4,8 65 4,0 — 183 1420õ870õ940 Äâèãàòåëü B&S (Honda, P=4 êÂò)

870 E T ýëåêòð. 12 Â 4170 700 870 — 4,8 65 4,0 — 163 1420õ870õ940

Compact 1150 S C áåíç. 3,65 êÂò 7820 700 950 1150 6,8 72 4,0 — 20 284 Äâèãàòåëü B&S (Honda, P=4 êÂò)

Compact 1150 E C ýëåêòð. 24 Â 7820 700 950 1150 6,8 72 4,0 — 18 276 Îïöèÿ: âñòðîåííûé ïûëåñîñ

Rider 1200 S C áåíç. 5,84 êÂò 11050 700 1000 1300 8,5 98 8,0 — 19 375 1610õ1300õ1150 Äâèãàòåëü B&S

Rider 1200 E C ýëåêòð. 36 Â 8450 700 1000 1300 7,5 98 8,0 — 14 355 1610õ1300õ1150
1) 1)

Íàèáîëüøèå ðàçìåðû ñî ùåòêàìè

Magnum BS C áåíç. äâèã. 12500 902 1250 — 10 200 8,4 1540 1020 2170õ1270õ1800 Äâèãàòåëü B&S (Vanguard)

Magnum DR C äèçåëü 12500 902 1250 — 10 200 8,4 1540 1059 2170õ1270õ1800
Äâèãàòåëü Ruggerini ñ âîçäóøíûì

îõëàæäåíèåì

Magnum DK C äèçåëü 12500 902 1250 — 10 200 8,4 1540 1080 2170õ1270õ1800 Äâèãàòåëü Kubota ñ âîäÿíûì îõëàæäåíèåì

Magnum EB C ýëåêòð. 36 Â 12500 902 1250 — 8,2 200 8,4 1540 936 2170õ1270õ1800

производительность подметающего шваброй пол
человека, очищающего 200 – 250 квадратных
метров в час, и свипера, превышающего эти по-
казатели на один – два порядка, то есть в десят-

ки раз, и убирающего к тому же без пыли, мож-
но легко просчитать экономическую эффектив-
ность применения машинного подметания.

Многие производители предлагают модели
свиперов с изменяющейся скоростью вращения бо-
ковых щеток, с установкой третьей боковой щетки
для сметания мусора с края тротуаров. Часто одна

модель подметальной машины вы-
пускается с различными двигателя-
ми: электрическим, питающимся от
мощной аккумуляторной батареи,
бензиновым, дизельным или рабо-
тающим на сжиженном пропане.
На рынке предлагаются и свиперы
с двигателями, работающими на
разных видах топлива (бен-
зин/газ), а также машины, которые
могут при необходимости перехо-
дить во время работы с бензиново-
го привода на питание от аккумуля-
торов (например, при въезде с от-
крытой площадки в помещение).
Двигатели повышенной мощности
позволяют машинам преодолевать
при подметании значительные ук-
лоны на убираемой территории.

В следующем номере журнала мы
продолжим рассказ о подметальных
машинах и приведем технические
характеристики ряда моделей, не
вошедших в эту публикацию.

ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ

Î÷èñòêà òðóäíîäîñòóïíûõ äëÿ ìàøèííîé óáîðêè ìåñò

øòàòíûì ïûëåñîñîì ñâèïåðà Eureka COMPACT 1150 E

Ìåõàíèçèðîâàííàÿ ðàçãðóçêà ìóñîðíîãî

áóíêåðà ñâèïåðà Weidner Star 15000
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F
IM
A
P

Sigma 50 B T ýëåêòð. 12 Â 2275 500 650 — 3,5 40 2,5 — 2 65 1420õ675õ730

Sigma 50 S T áåíç. 2,5 êÂò 2275 500 650 — 3,5 40 2,5 — 2 73,5 1420õ675õ730 Äâèãàòåëü Honda, Tecumseh

Sigma 85 B T ýëåêòð. 12 Â 5100 700 850 — 6,0 47 3,0 — 125 1230õ880õ900

Sigma 85 S T áåíç. 4 êÂò 5100 700 850 — 6,0 47 3,0 — 146 1230õ880õ900 Äâèãàòåëü Honda, B&S

Sigma 902 B C ýëåêòð. 24 Â 5500 700 850 925 6,0 90 5,0 ìåõàí. 16 263 1400õ930õ1150

Sigma 902 S C áåíç. 4 êÂò 6500 700 850 925 7,0 90 5,0 ìåõàí. 18 287 1400õ930õ1150 Äâèãàòåëü Honda

Sigma  902 S (T) C áåíç. 4,4 êÂò 6800 700 850 925 7,0 90 5,0 ìåõàí. 19 297 1400õ930õ1150 Äâèãàòåëü Tecumseh

Sigma 1000 B C ýëåêòð. 24 Â 6000 800 1000 — 6,0 150 4,0 10 492 1710õ995õ1450

Sigma 1000 S C áåíç. 8 êÂò 8000 800 1000 — 8,0 150 4,0 10 582 1710õ995õ1450 Äâèãàòåëü Honda

Sigma 1000 D C äèçåëü. 7,3 êÂò 8000 800 1000 — 8,0 150 4,0 10 600 1710õ995õ1450 Äâèãàòåëü Yanmar

F
io
re
n
ti
n
i

BRIO battery T ýëåêòð. 0,75 êÂò 2500 500 640 — 42 2,0 — 130
1)

1070õ605õ900
1)
Ìàññà ñ ÀÊÁ

BRIO petrol T áåíç. 2,6 êÂò 2500 500 640 — 42 2,0 — 70 1070õ605õ900 

UBF 38 B C ýëåêòð. 10000 900 1250 1500 10 350 8,5 1510 16 1110 2100õ1350õ1350

UBF 38 D C äèçåëü 14500 900 1250 1500 12 350 8,5 1510 22 1200 2100õ1350õ1350 Äâèãàòåëü Lombardini, Kubota

UBF 48 B C ýëåêòð. 36 Â 18000 1200 1500 1800 8,0 450 13 1510 12 900 2200õ1520õ1430

UBF 48 D C äèçåëü 24 êÂò 21000 1200 1500 1800 10 450 13 1510 30 1200 2200õ1520õ1430 Äâèãàòåëü Lombardini

G
a
n
s
o
w

80 M T ðó÷íîé 3000 470 650 800 — 40 — — — 13 1150x800x890

75 B/BT T ýëåêòð. 24 Â 2880 720 — 4,0 45 1,9 — 16 90 1040x720x700 Ìîäåëü ÂÒ äëÿ êîâðîâûõ ïîêðûòèé

75 P T áåíç. 3,7 êÂò 2880 720 — 4,0 45 1,9 — 16 100 1040x720x700 Äâèãàòåëü Tecumseh

85 B/BT T ýëåêòð. 24 Â 3360 620 840 — 4,0 55 2,3 — 16 100 1040x820x700 Ìîäåëü ÂÒ äëÿ êîâðîâûõ ïîêðûòèé

85 B 5X T ýëåêòð. 24 Â 2480 620 — — 4,0 55 3,1 — 200 1230x750x1070 Âçðûâîçàùèùåííîå èñïîëíåíèå

85 P T áåíç. 3,7 êÂò 3360 620 840 — 4,0 55 2,3 — 16 110 1040x820x700 Äâèãàòåëü Tecumseh

105 B C ýëåêòð. 24 Â 6300 1050 6,0 66 3,2 — 18 230 1360x880x1200

105 P C áåíç. 4,4 êÂò 6300 1050 6,0 66 3,2 — 18 280 1360x880x1200 Äâèãàòåëü B&S, Vanguard

125 B C ýëåêòð. 24 Â 7500 1250 6,0 105 4,5 — 18 266 1480x980x1250

125 P/LPG C
áåíç./ñæèæ. ãàç 

6,6 êÂò
7500 1250 6,0 105 4,5 — 18 320/340 1480x980x1250 Äâèãàòåëü B&S, Vanguard

140 B C ýëåêòð. 24 Â 9800 1400 7,0 150 5,1 1420 18 585 1740x1150x1320

140 D C äèçåëü 9,8 êÂò 12600 1400 9,0 150 5,1 1420 20 710 1740x1150x1320 Äâèãàòåëü Lombardini

140 P/LPG C
áåíç./ñæèæ. ãàç

13,2 êÂò
12600 1400 9,0 150 5,1 1420 20 650/670 1740x1150x1320 Äâèãàòåëü B&S, Vanguard

150 B C ýëåêòð. 48 Â 15000 1500 10 180 10,2 1540 20 700 1800x1220x1400

150 D C äèçåëü 10,5 êÂò 18000 1500 12 180 10,2 1540 20 790 1800x1220x1400 Äâèãàòåëü Lombardini

150 P/LPG C
áåíç./ñæèæ. ãàç

12,3 êÂò
18000 1500 12 180 10,2 1540 20 790/810 1800x1220x1400 Äâèãàòåëü Lombardini

180 D C äèçåëü 24,4 êÂò 25200 1800 14 260 15,3 1540 20 1105 1920x1480x1400 Äâèãàòåëü Lombardini

H
a
k
o

Hako-Profi-Flipper T ðó÷íîé 2300 480 670 — — 40 — — 24 1330õ790õ1060

Hako-Hamster 600 E T ýëåêòð. 12 Â 2600 500 650 — 35 1,5 — 104
1)

1370õ645õ990
1)
Ìàññà ñ ÀÊÁ

Hako-Hamster 600 V T áåíç. 2,6 êÂò 2600 500 650 — 35 1,5 — 79 1370õ645õ990

Hako-Hamster 700 E T ýëåêòð. 12 Â 3000 600 750 — 42 1,7 — 104
1)

1370õ755õ990
1)
Ìàññà ñ ÀÊÁ

Hako-Hamster 700 V T áåíç. 2,6 êÂò 3000 600 750 — 42 1,7 — 87 1370õ755õ990

Hako-Hamster 780 E T ýëåêòð. 12 Â 3400 700 850 — 47 1,7 — 122
1)

1370õ855õ1020
1)
Ìàññà ñ ÀÊÁ

Hako-Hamster 780 V T áåíç. 2,6 êÂò 3400 700 850 — 47 1,7 — 98 1370õ855õ1020

Hako-Hamster 1050 E T ýëåêòð. 24 Â 6000 700 950 1200 5,0 60
1)

2,4 — 15 230 1500õ880õ1070
1)
Îïöèÿ: 2õ40 ë

Hako-Hamster 1050 V T áåíç. 4,5 êÂò 7200 700 950 1200 6,0 60
1)

2,4 — 25 245 1500õ880õ1070
1)
Îïöèÿ: 2õ40 ë

Hako-Jonas 950 E C ýëåêòð. 24 Â 6000 700 950 1200 5,0 60 2,4 — 12,5 350-400
1)

1515õ945õ1250
1)
Ìàññà ñ ÀÊÁ

Hako-Jonas 950 V C áåíç. 4,8 êÂò 7200 700 950 1200 6,0 60 2,4 — 20 310 1515õ945õ1250
Äâèãàòåëü Honda

Îïöèÿ: êîìïëåêò äëÿ ðàáîòû íà ãàçå

Hako-Jonas 1150 EH C ýëåêòð. 24 Â 8100 770 1050 1350 6,0 110 3,1 1300 12 530 1750õ1020õ1400 Îïöèÿ: íàâåñ îïåðàòîðà

Hako-Jonas 1150 VH C áåíç. 8,2 êÂò 12150 770 1050 1350 9,0 110 3,1 1300 16 560 1750õ1020õ1400
Îïöèÿ: íàâåñ îïåðàòîðà,

êîìïëåêò äëÿ ðàáîòû íà ãàçå

Hako-Jonas 1150 DH C äèçåëü 5 êÂò 12150 770 1050 1350 9,0 110 3,1 1300 16 565 1750õ1020õ1400
Äâèãàòåëü Lombardini

Îïöèÿ: íàâåñ îïåðàòîðà

Hako-Jonas 1450 E C ýëåêòð. 36 Â 12960 920 1270 1620 8,0 250 5,6 1250 16 1054 2230õ1335õ1800 
Îïöèÿ: íàâåñ/êàáèíà, âàêóóìíûé îòñîñ îò

áîêîâûõ ùåòîê

Hako-Jonas 1450 V C áåíç. 10,7 êÂò 16200 920 1270 1620 10 250 5,6 1250 18 1080 2230õ1335õ1800 
Îïöèÿ: íàâåñ/êàáèíà, âàêóóìíûé îòñîñ îò

áîêîâûõ ùåòîê

Hako-Jonas 1450 D C äèçåëü 10,4 êÂò 16200 920 1270 1620 10 250 5,6 1250 18 1080 2230õ1335õ1800
Îïöèÿ: íàâåñ/êàáèíà, âàêóóìíûé îòñîñ îò

áîêîâûõ ùåòîê

Hako-Jonas 1700 E C ýëåêòð. 36 Â 18400 1240 1540 1840 10 360 1550 1465 2425õ1620õ1560 
Îïöèÿ: íàâåñ/êàáèíà, âàêóóìíûé îòñîñ.

Ñòåïåíü î÷èñòêè âîçäóõà 95-99,5%

Hako-Jonas 1700 D C äèçåëü 27 êÂò 18400 1240 1540 1840 10 360 1550 1500 2425õ1620õ1560
Îïöèÿ: íàâåñ/êàáèíà, âàêóóìíûé îòñîñ.

Ñòåïåíü î÷èñòêè âîçäóõà 95-99,5%

Citymaster 90 C äèçåëü 11 êÂò 14000 1750 8,0 90 1200 2550õ1420õ1530
Âîäÿíîé áàê 100 ë; ãðóçîïîäúåìíîñòü 

150 êã; âñàñûâàþùèå óñòðîéñòâî; ïàòðóáîê

Citymaster 300 C äèçåëü 16 êÂò 25600 1600 16 300 1750 3000õ1100õ1980
Âîäÿíîé áàê 100 ë; âñàñûâàþùèå óñòðîéñòâî;

ïàòðóáîê; êàáèíà

Citymaster 1800 TDI C äèçåëü 63 êÂò 37500 2500 50/15 1800 1400 4000 4400õ1275õ1920

Âîäÿíîé áàê 380 ë; êàáèíà

Îïöèè: ïàòðóáîê, ìîå÷íàÿ óñòàíîâêà

âûñîêîãî äàâëåíèÿ

IS
A
L

SM 50 T ðó÷íîé 2000 430 650 — — 40 — — 27 940
1) 1)

Âûñîòà ñ ðóêîÿòêîé

SM 70 T ðó÷íîé 2500 500 700 — — 50 — — 30 940
1) 1)

Âûñîòà ñ ðóêîÿòêîé

BAT Five E T ýëåêòð. 12 Â 2700 500 800 — 36 2,0 — 97 1360õ780õ880

BAT Five S T áåíç. 2,56 êÂò 2700 500 800 — 36 2,0 — 99 1360õ780õ880

BAT Seven E T ýëåêòð. 12 Â 3800 700 1000 — 50 3,5 — 113 1360õ980õ880

BAT Seven S T áåíç. 2,56 êÂò 3800 700 1000 — 50 3,5 — 111 1360õ980õ880

90 ET/90 ST T
ýëåêòð. 12 Â/ 

áåíç. 2,56 êÂò
2700 500 650 — 5,0 36 2,0 — — 120/123 1025õ640õ880 Ìîäåëü ST: äâèãàòåëü B&S

100 ET/100 ST T
ýëåêòð. 24 Â/ 

áåíç. 3,65 êÂò
3800 700 850 — 5,0 50 3,5 — — 159/168 1025õ840õ880 Ìîäåëü ST: äâèãàòåëü B&S

110 E/110 S C
ýëåêòð. 24 Â/ 

áåíç. 6,2 êÂò
6800/7600 700 900 1100 6,0/6,9 64 6,0 — 16/22 248/280 1480õ900õ1250 Ìîäåëü S: äâèãàòåëü B&S

Willy Broom C ýëåêòð. 24 Â 4000 500 800 — 5,0 50 2,0 — 175 1210õ730õ1250

Magnum 130 DK C äèçåëü 14 êÂò 16000 1000 1300 1600 350 8,5 1400 890 2100õ1270õ1545 Äâèãàòåëü Kubota

Magnum 130 E C ýëåêòð. 36 Â 16000 1000 1300 1600 350 8,5 1400 830 2100õ1270õ1545

Magnum 130 L/LG C áåíç. 14,5 êÂò 16000 1000 1300 1600 350 8,5 1400 850/870 2100õ1270õ1545
Äâèãàòåëü Lombardini

Ìîäåëü LG äëÿ ðàáîòå íà ãàçå

Jo
h
n
s
o
n
D
iv
e
rs
e
y

TASKI balimat 45 T ðó÷íîé 2800 470 650 800 — 40 — — 13 1150õ800õ890
1) 1)

Ñ ðóêîÿòêîé è ùåòêàìè
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ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ

— ДЕБЮТ В РОССИИ
îÿâëåíèå íîâîãî èìåíè âñåãäà è âî âñåõ îáëàñòÿõ áèç-

íåñà âûçûâàåò ñàìûå ðàçíîîáðàçíûå ÷óâñòâà. Êðîìå

îäíîãî — ðàâíîäóøèÿ. Çàèíòåðåñîâàííîñòü ðàçíîãî

òîëêà, èíîãäà ðàçäðàæåíèå, äàæå — ñïîêîéñòâèå. Íî íå ðàâíîäó-

øèå. Ýòî ïîíÿòíî, ðàâíîäóøíûå â áèçíåñå äîëãî íå æèâóò. Çàèí-

òåðåñîâàííûå îêàçûâàþòñÿ ïðîâîðíåå.

Ïîýòîìó ñåãîäíÿ íàì î÷åíü ïðèÿòíî ïåðâûìè ðàññêàçàòü

íàøèì ÷èòàòåëÿì î âûõîäå íà ðîññèéñêèé ðûíîê íîâîé äëÿ âñåõ

íàñ èòàëüÿíñêîé êîìïàíèè TECNO EUROPA.

Íî, ÷òîáû ýòî çíàêîìñòâî ñîñòîÿëîñü, ïðè-

øëîñü íåìàëî ïîòðóäèòüñÿ èçâåñòíîé, è íå

òîëüêî â Ñàíêò-Ïåòåðáóðãå, ôèðìå «Ñèðåíà

Ñåðâèñ». Èìåííî áëàãîäàðÿ åå ðàáîòå òåõíèêà

TECNO EUROPA ïðèøëà íà íàø ðûíîê. È,

ïðåæäå ÷åì ïðåäîñòàâèòü âîçìîæíîñòü ïîäðîá-

íåå ïðåäñòàâèòü íîâîå èòàëüÿíñêîå îáîðóäîâà-

íèå äèðåêòîðó «Ñèðåíû Ñåðâèñ» Ìàðèè Ãîëåí-

êî, íåñêîëüêî ñëîâ ñòîèò ñêàçàòü î ôèðìå, êîòî-

ðóþ îíà âîçãëàâëÿåò.

«Ñèðåíà Ñåðâèñ» áûëà îñíîâàíà â

1997 ãîäó. Îñíîâíîé ïðîôèëü êîìïà-

íèè — ÷èñòêà êîâðîâ. Ïðåäïðèÿòèå èìå-

åò ñîáñòâåííûé öåõ ñî ñïåöèàëüíûì îáîðóäîâàíèåì

äëÿ ÷èñòêè êîâðîâ âñåõ âèäîâ.

Êðîìå ýòîãî ðàçâèò ïðîìûøëåííûé è îôèñíûé êëèíèíã

— ôèðìà èìååò ðÿä äîãîâîðîâ ïî óáîðêå ñ ïðîìûøëåííûìè

ïðåäïðèÿòèÿìè, áþäæåòíûìè è êîììåð÷åñêèìè îðãàíèçàöèÿ-

ìè, ìåäèöèíñêèìè ó÷ðåæäåíèÿìè. 

Ñïåêòð ïðåäëàãàåìûõ ôèðìîé óñëóã âåñüìà øèðîê. Ýòî è

ìîéêà îêîí, è îáðàáîòêà ïîëîâ — î÷èñòêà è çàùèòà, âûåçäíàÿ

õèì÷èñòêà êîâðîâ è ìÿãêîé ìåáåëè, õèì÷èñòêà ïîðòüåð è æàëþ-

çè. Ñëåäóÿ ïîæåëàíèÿì êëèåíòîâ «Ñèðåíà Ñåðâèñ» íà÷àëà îêà-

çûâàòü óñëóãè ïî ïðåäîñòàâëåíèþ â àðåíäó ãðÿçåçåùèòíûõ êîâ-

ðîâ ñ çàìåíîé èõ íà ÷èñòûå îäèí ðàç â íåäåëþ èëè ñ äðóãîé ïå-

ðèîäè÷íîñòüþ — ïî äîãîâîðåííîñòè ñ êëèåíòàìè. 

Èìåííî ñòîëü ðàçíîîáðàçíûé îïûò, íàêîïëåííûé «Ñèðå-

íîé Ñåðâèñ», è ïîçâîëèë åå ñîòðóäíèêàì âûáðàòü èç ðÿäà èòàëü-

ÿíñêèõ ôèðì, æåëàþùèõ ïðîäàâàòü ñâîé òîâàð â Ðîññèè, îäíó èç

ñàìûõ ëó÷øèõ, çàêëþ÷èòü ñ íåé ýêñêëþçèâíûé äîãîâîð íà ïðî-

äàæó è îáñëóæèâàíèå â Ðîññèè.

«TECNO EUROPA — ýòî âûñîêîòåõíîëîãè÷íîå ïðåäïðèÿòèå,

— ãîâîðèò äèðåêòîð «Ñèðåíû Ñåðâèñ» Ìàðèÿ Ãîëåíêî. — ß íå ñòà-

íó ãîâîðèòü î âûñîêîì êà÷åñòâå ïðîäóêöèè, îíî äåéñòâèòåëüíî òà-

êîâî, à ðàññêàæó î ìàðêåòèíãîâîé ïîëèòèêå TECNO EUROPA. Ýòî

êàê ðàç è ïðîèëëþñòðèðóåò óðîâåíü äàííîãî ïðåäïðèÿòèÿ.

Ñâîåé ñïåöèàëèçàöèåé TECNO EUROPA ñ÷èòàåò èçãîòîâëå-

íèå óáîðî÷íîé òåõíèêè íà çàêàç íà îñíîâå áàçîâûõ ìîäåëåé.

Íàïðèìåð, òàêèå ïîêàçàòåëè äëÿ ïûëåñîñîâ, êàê äëè-

íà øëàíãà è ìîùíîñòü âñàñûâà-

íèÿ, îáû÷íî óâÿçàíû ñ ìîùíîñ-

òüþ äâèãàòåëÿ. È åñëè åñòü çà-

êàç÷èê, çàèíòåðåñîâàííûé â

íàëè÷èè ó ïûëåñîñà øëàíãà

óâåëè÷åííîé äëèíû, èçãîòî-

âèòü ïûëåñîñ ñ ïîâû-

øåííîé ìîù-

íîñòüþ âñà-

ñûâàíèÿ (÷òîáû íå èçìåíèëèñü îñíîâíûå ïîòðåáèòåëüñêèå õàðàê-

òåðèñòèêè îáîðóäîâàíèÿ) çà ñ÷åò óâåëè÷åíèÿ ìîùíîñòè äâèãàòå-

ëÿ, à òî è çà ñ÷åò óñòàíîâêè äîïîëíèòåëüíîãî ìîòîðà, ÿâëÿåòñÿ

äëÿ TECNO EUROPA îáû÷íûì äåëîì. Ýòî óñëîâíûé ïðèìåð, íî

îí äàåò ïðåäñòàâëåíèå îá óðîâíå ïðåäïðèÿòèÿ. Òåõíèêà «íà çà-

êàç» ïðîèçâîäèòñÿ è ïîñòàâëÿåòñÿ â òå÷åíèå òðåõ íåäåëü.

Åñëè óæ ðå÷ü çàøëà î ïûëåñîñàõ, òî ñòîèò óïîìÿíóòü íàëè-

÷èå â ëèíåéêå áàçîâûõ ìîäåëåé ìíîãîìîòîðíûõ ìàøèí. Ïðèìå-

íåíèå íåñêîëüêèõ äâèãàòåëåé ïîçâîëÿåò ðåãóëèðîâàòü óñèëèå

âñàñûâàíèÿ âêëþ÷åíèåì èëè âûêëþ÷åíèåì äîïîëíèòåëüíûõ ìî-

òîðîâ, êàæäûé èç êîòîðûõ ìîæåò ðàáîòàòü íåçàâèñèìî îò äðóãî-

ãî. Ñðåäè ìíîãîìîòîðíûõ ìîäåëåé ïðèñóòñòâóþò êàê äâóõìî-

òîðíûå, òàê è òðåõìîòîðíûå ïûëåñîñû.

Ëèíåéêà ïðîäóêöèè èòàëüÿíñêîé ôèðìû

îáíîâëÿåòñÿ åæåãîäíî, âñÿ ïðîèçâåäåííàÿ ðà-

íåå òåõíèêà ïðîäîëæàåò îáåñïå÷èâàòüñÿ ðàñõîä-

íûìè ìàòåðèàëàìè è çàïàñíûìè ÷àñòÿìè.

×òîáû îõàðàêòåðèçîâàòü óðîâåíü öåí íà îáî-

ðóäîâàíèå TECNO EUROPA, ìîæíî ñêàçàòü ñëå-

äóþùåå: åñòü ðÿä ïðîèçâîäèòåëåé, ÷üÿ òåõíèêà

ñòîèò äîðîæå, íî óñòóïàåò ïî êà÷åñòâó TECNO

EUROPA.  Íà íàø âçãëÿä, öåíû î÷åíü õîðîøèå. 

Â íàñòîÿùåå âðåìÿ äëÿ îáñëóæèâàíèÿ îáî-

ðóäîâàíèÿ TECNO EUROPA ñïåöèàëèñòàìè «Ñèðåíû

Ñåðâèñ» ñîçäàåòñÿ ñåðâèñ-öåíòð. Åãî ïåðñîíàë ïðîøåë îáó÷åíèå

íà ïðîèçâîäñòâå — â Èòàëèè. Öåíòð óêîìïëåêòîâàí íåîáõîäè-

ìûì äëÿ ðàáîòû ñ ýòîé òåõíèêîé ñïåöèàëèçèðîâàííûì èíñòðó-

ìåíòîì. Óæå â áëèæàéøåå âðåìÿ íà÷íåòñÿ ïðîäàæà ïðîäóêöèè

TECNO EUROPA. Ãàðàíòèéíûé ñðîê íà íåå — îäèí ãîä ñ ïîñëå-

äóþùèì ïîëíûì ïîñëåãàðàíòèéíûì îáñëóæèâàíèåì».

Ïîäãîòîâëåíî ïî ìàòåðèàëàì «Ñèðåíà Ñåðâèñ»

Ñàíêò-Ïåòåðáóðã, óë. Êîìñîìîëà, 1/3

òåë.: (812) 248-96-56, 248-96-54

ôàêñ: (812) 541-84-42
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KM 650 I T ðó÷íîé 2600 650 — — 4,0 40 — — — 16 860õ700õ970

KM 700 S T ðó÷íîé 2800 480 700 — 4,0 42 —
1)

— — 23,5 945õ800õ1040
1)
Åñòü ôèëüòð òîíêîé î÷èñòêè

KSM 550 BAT T ðó÷íîé 2600 400 650 — 4,0 20 0,55 — — 51 1200õ662õ911

KSM 690 BAT /690 Profi T ýëåêòð. 12 Â 2800 480 700 — 4,0 60 — 56 945õ800õ940

KSM 750 BAT/750 Profi T ýëåêòð. 12 Â/24 Â 2850 550 710 — 4,0 40 — 91/115 1240õ710õ1150

KSM 750 B T áåíç. 3,4 êÂò 2850 550 710 — 4,0 40 — 75 1240õ710õ1150 Äâèãàòåëü Honda

KSM 750 XL BAT/750 XL Profi T ýëåêòð. 12 Â/24 Â 4000 550 1000 — 4,0 40 — 95/120 1240õ690õ1150

KSM 750 XL B T áåíç. 3,4 êÂò 4000 550 1000 — 4,0 40 — 80 1240õ690õ1150 Äâèãàòåëü Honda

KSM 950 S BAT/950 S B T
ýëåêòð. 24 Â/

áåíç. 1,9  êÂò
4700 620 830 1050 4,5 50 — 180/130 1130õ800õ1010 Äâèãàòåëü Honda (ìîä. KSM 950 S B)

KMR 1000 T C áåíç. 4,4 êÂò 6300 700 900 — 7,0 60 4,0 — 20 180 1900õ870õ930 Äâèãàòåëü B&S, OHV

KMR 1050 S B/S BAT C
áåíç. 4,0 êÂò/

ýëåêòð. 24 Â
8800/6600 620 860 1100 8,0/6,0 50 — 20/12 205/300 1415õ825õ1115 Äâèãàòåëü Honda (ìîä. KMR 1050 S B)

KMR 1050 XL B/XL BAT C
áåíç. 4,0 êÂò/

ýëåêòð. 24 Â
8300/6200 620 1040 — 8,0/6,0 50 — 20/12 217/312 1415õ825õ1115 Äâèãàòåëü Honda (ìîä. KMR 1050 XL B)

KMR 1050 XXL B/XXL BAT C
áåíç. 4,0 êÂò/

ýëåêòð. 24 Â
11600/8700 620 1040 1450 8,0/6,0 50 — 20/12 229/324 1415õ825õ1115 Äâèãàòåëü Honda (ìîä. KMR 1050 XXL B)

KMR 1200 B/BAT C
áåíç. 6,6 êÂò/

ýëåêòð. 24 Â
10400/7800 700 1000 1300 8,0/6,0 70 — 20/18 340/540 1540õ900õ1350 Äâèãàòåëü OHV (ìîä. KMR 1200 B)

KMR 1200 LPG/D C
ñæèæ. ãàç 6,6 êÂò/

äèçåëü. 4,0 êÂò
10400 700 1000 1300 8,0 70 — 20 350/340 1540õ900õ1350 Äâèãàòåëü OHV (ìîä. KMR 1200 LPG)

KMR 1250 B/BAT C
áåíç. 6,6 êÂò/

ýëåêòð. 24 Â
8000/7800 750 1000

—/1300/

1300
8,0 100 ãèäðàâë. 18 450/600 1650õ1000õ1270

Äâèãàòåëü OHV, Honda. Ñî 2-é áîê. ùåòêîé

ïðîèçâ. 10400 ì
2
/÷

KMR 1250 D/ 1250 D KAT C äèçåëü 4,4 êÂò 10400 750 1000 1300 8,0 100 ãèäðàâë. 18 460 1650õ1000õ1270
Äâèãàòåëü Yanmar. Ìîäåëü 1250 D KAT – 

ñ êàòàëèçàòîðîì

KMR 1550 B C áåíç. 11,8 êÂò 12500 950 1250 —/1550 10 180 ãèäðàâë. 25 700/720 1800õ1290õ1400
Äâèãàòåëü B&S, OHV. Ñî 2-é áîê. ùåòêîé

ïðîèçâ. 15500 ì
2
/÷

KMR 1550 D/D KAT C
äèçåëü 14,0 êÂò/

äèçåëü 11,8 êÂò
12500 950 1250 —/1550 10 180 ãèäðàâë. 25 740/760 1800õ1290õ1400

Cî 2-é áîê. ùåòêîé ïðîèçâ. 15500 ì
2
/÷ /

Äâèãàòåëü ñ êàòàëèçàòîðîì. Cî 2-é áîê.

ùåòêîé ïðîèçâ. 15500 ì
2
/÷

KMR 1550 LPG C ñæèæ. ãàç 11,8 êÂò 12500 950 1250 —/1550 10 180 ãèäðàâë. 25 720/740 1800õ1290õ1400
Äâèãàòåëü B&S, OHV. Ñî 2-é áîê. ùåòêîé

ïðîèçâ. 15500 ì
2
/÷

KMR 1700 B-LPG C
áåíç./ñæèæ. ãàç

15,7 êÂò
14000 1100 1400 — 10 300 ãèäðàâë. 20 1180-1260 2310õ1510õ2120

Äâèãàòåëü Kubota, ïåðåêëþ÷åíèå ñ áåíçèíà íà

ãàç áåç ïåðåðûâà â ðàáîòå

KMR 1700 /1700 D KAT C äèçåëü 14,0 êÂò 14000 1100 1400 — 10 300 ãèäðàâë. 20 1160-1240 2310õ1510õ2120
Äâèãàòåëü Kubota, ìîäåëü 1700 D KAT – 

ñ êàòàëèçàòîðîì

ICC 1 C
áåíç. 15,0 êÂò /

äèçåëü 14,0 êÂò
12500 — — 1400 18/9,0 550 ãèäðàâë. 20 1200 2800õ900õ1870

Êàáèíà, áàê äëÿ âîäû 150 ë, âîäÿíûå ñîïëà â

çîíàõ ïîäìåòàíèÿ, èçìåëü÷èòåëü ìóñîðà.

ICC 2 C äèçåëü 48 êÂò 37600 — — 2350 50/12 1500 ãèäðàâë. 25 1820 4150õ1130õ1900

Äâèãàòåëü Yanmar. Êàáèíà, âîäÿíîé áàê

300+170 ë, âîäÿíûå ñîïëà â çîíàõ ïîäìåòàíèÿ,

Îïöèè: ìîå÷íàÿ óñòàíîâêà âûñîêîãî äàâëåíèÿ,

4 áîêîâûõ ùåòêè

Òèï ìàøèíû: Ò – òîëêàåìîãî òèïà, Ñ – ñ ñèäåíèåì îïå-

ðàòîðà, Ï — ïðèöåïíàÿ.

Óêàçàííàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü óáîðêè  —  ìàêñè-

ìàëüíàÿ òåîðåòè÷åñêàÿ.

Ìàêñèìàëüíàÿ ðàáî÷àÿ ñêîðîñòü ìàøèíû óêàçàíà ïðè

äâèæåíèè âïåðåä.

Äëÿ ìàøèíû ñ ðó÷íûì ïðèâîäîì ðàáî÷àÿ ñêîðîñòü ÿâ-

ëÿåòñÿ ïðèìåðíîé ðåêîìåíäóåìîé.

Âûñîòà ïîäúåìà áóíêåðà (ó ìàøèí ñ îïðîêèäûâàíèåì

ìóñîðîïðèåìíèêà) óêàçàíà ïî íèæíåìó êðàþ.

Ãàáàðèòíûå ðàçìåðû óêàçàíû â ðàáî÷åì ñîñòîÿíèè ñî

ñòàíäàðòíûìè ïðèíàäëåæíîñòÿìè.

Äâèãàòåëè: B&G – Briggs&Stratton.

Àëåêñåé Ïå÷åíêîâ

• • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • 

..


